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Oświadczenie producenta 

Montaż WFP PreTec Plus 2 w temperaturach ujemnych 

 

Szanowny Panie Sojka, 
 

Dziękujemy za zapytanie i prośbę o oświadczenie producenta. Poniżej przedstawiamy kluczowe 

dane dotyczące WFP PreTec Plus 2 dotyczące montażu i łączenia w temperaturach poniżej +5°C. 

Można je traktować jako wytyczne producenta. 

W razie pytań jestem do dyspozycji. 

 

1. Stosowanie WFP PreTec Plus 2 zgodnie z badaniami CE, jest możliwe do temperatury -25°C. 

UWAGA: Podczas tego testu arkusz jest kondycjonowany do temperatury -25°C, a następnie 

wyjmowany z komory klimatycznej i składany. Nie może pęknąć ani się rozerwać. Jeśli tak się 

stanie, wynik badania jest pozytywny. Tak jest też w przypadku WFP.  

Inne kryteria, takie jak łączenie arkuszy, nie są tutaj brane pod uwagę. 

2. Podczas łączenia zintegrowanych spoin wzdłużnych, kontakt obu powierzchni klejących jest 

możliwy zazwyczaj do temperatury -8°C, przy dobrym docisku rolką dociskową, bez 

konieczności stosowania dodatkowych środków. Połączenie to będzie jeszcze trwalsze dzięki 

ciepłu hydratacji podczas betonowania. Jeśli w tych lub niższych temperaturach zauważona 

zostanie niewystarczająca przyczepność, należy podgrzać spoiny i ponownie je przewałkować 

rolką dociskową. 

3. W przypadku łączenia elementów, np. na końcach pasów, zaleca się podgrzanie miejsca 

klejenia i dokładne jego dociśnięcie rolką. 

4. W temperaturach -15°C i niższych montaż zaleca się wyłącznie po zastosowaniu 

dodatkowych, zimowych środków zaradczych, takich jak wstępne podgrzanie rolek przed 

montażem i podobnych. 
 

W razie dalszych pytań, jestem do dyspozycji. 

 

Z pozdrowieniami 

Rainer Wörner 

Prezes 
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